              YG026A电子织物强力机故障排除
一，仪器不能复位，屏幕上显示“正在归位，请等待。。。

可能出现的故障：

  1，插头的接触不良，可以将仪器的后盖打开，把里面的两块线路板的所有的插头都重新插一遍。

  2，把线路板上的芯片可以再按一下。

  3，把仪器的顶盖打开，看一下里面的四个限位开关，看看其中是否已经有按下去的了。

  4，看看仪器里面的变频器上的显示是什么，是都是“0”，还是显示“AES”,还是有数字显示的，如果是“0”，则说明问题很可能在线路板那一部分，如果是显示“AES”，则说明仪器顶盖里的四个限位中最边上的两个其中的一个已经短接了，可以让那个短接的限位松开就可以了。如果是有数字的话，问题很有可能出在电机这一部分。

  5，如果都不行的话，可能是线路板上的问题了，可以发回我公司维修或者联系我公司售后服务，安排上门维修。
二，强力没有反应或试样拉断不停

 1，如果没有拉力显示，我们需要先检查一下是否有接触不良的问题，可以先把传感器的插头及周边的插头先插拔两次，然后再重新开机测试，看拉力是否正常，正常的话，既可以操作设备继续试验，

2，如果强力依然没有反应，需要到调试界面里看一下传感器的零点是否正常，步骤如下：在关闭仪器的情况下，按住标定键，然后打开电源（注意此时标定键不要松），下夹头上行，等待5秒钟左右，松开标定键，仪器归位正常后，不要进行任何操作，查看屏幕中间显示的数字，是否是0或4095，如果是的话，传感器损坏的几率就很高了！考虑需要更换传感器。

三，丝杆卡死，仪器上下不能运行

如果发现开机后仪器产生异响，而且移动梁不动，需要关闭电源，查看一下两边的丝杆是不是有高低，如果发现左右两边有高低，需要调整丝杆高度，步骤1，需要打开仪器后面的罩壳。2，把涨紧轮回缩，脱下同步带。3借助工具（如大力钳）转动其中一根丝杆，使得移动梁的两边高低一致，此时两根丝杆也会松动了，这是再把皮带装上，把涨紧轮推上，锁紧。就可以开机测试了。

四，测试数据不对

如果测试出来的强力数据与实际数据偏差较大，则需要重新校准传感器，步骤如下：

首先，要打开仪器的后盖，可以看到仪器里面有一块线路板

1，按住面板上的“标定”键，开电源（注意：在开了电源后，“标定”键不要松，待3，5秒钟后松开）

2，然后进入如下界面：

**************************0060***********************

测 量 次 数： 0 5                   拉 力：0000N

  定 长 强 力：0000N                 强 力：0000N

  定 力 伸 长：000.0%                伸 长：000.0%

  拉 伸 长 度：0000.0mm              时 间：000.00s

*******************************************************

可以看一下界面上方的数字部位是不是60左右，五十几或六十几都可以的，如果数字显示的差不多，就可以不用调了。

如果没有数字显示：0000，则可以调节以下界面中的1号电位器，顺时针或逆时针都可以调节的，直到调出以上相应的数值即可，然后再按一下“标定“键，关电源。然后标定重量：如下：

3，按一下“初始化”键，再按一下“去皮”键。

4，放一个2kg的砝码(砝码越大越好)，看一下液晶屏幕上“拉力”的位置上是显示多少，正常情况下应该显示20N左右，稍有偏差是允许的，如果没有达到这个值，则可以调节“线路板示图”中的 eq \o\ac(□,2)号电位器，调节的方法和以上调节 eq \o\ac(□,1)号电位器是一样的，调到到相应的数字就可以了,仪器强力标定完成。
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五，屏幕没有显示，但是仪器能正常归位

   如果是出现上述情况后，可以用小的一字螺丝刀先调节一下线路板上的3号电位器（如上图），顺时针或逆时针调节，不用在意调了多少圈，只要能调出数字即可，如果电位器调节到底了会有“啪”的声响，则表明一个方向已经调到底了，需要反向调节电位器了，如果两个方向都调节到底了，屏幕还是没有字，则表示显示屏损坏的可能性很大，需要更换显示屏。可以联系我公司售后电话

六，移动梁到设定位置不停

1，先看一下限位杆上的限位圈（白色和黑色）的位置是不是被移动过，如果移动的太靠下方，则会导致夹具位置的错误，从而移动梁会下行超过原先设定的位置，靠下面停止。这时的长度就不对了，测试出来的数据会有偏差。这样的情况的话，需要重新关机，调整好限位圈的位置，然后再重新开机

2，仪器开机后，横梁上行，碰到行程开关以后，开始下行，正常情况下，待横梁下行到设定的距离后，就应该停止下行，但如果是过了设置的位置后还是一直下行的话,（排除第1条）那么可以用尺子测量一下，如果两个夹头之间的距离超过350mm了，还是没有停机的话，则有可能移动梁将不会停止，会一直压到下限位圈才会停止，那么这样情况很可能是计数光耦出问题了，需要更换一个光耦。

七，设置的数据保存不了

如果出现设置的参数在下次开机后，又没有了，如长度，次数等，需要重新设置才可以测试，那么这样的情况是线路板上有个存储数据的集成块坏掉了，需要更换。
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